High-Performance DUO-)\0CK® Modular End Mills e Corner Machining
KZKENNAMETAII Application Data

XRDA ¢ Metric

Y
Corner Rounding (A) short medium long (:!ze:;mmn;fhr;t:gg;%e: nﬁﬁ;;l:gtz}\r;
adaptor reach
A KCPM15 KCPM15 KCPM15 D1 — Diameter
Cutting Speed — vc Cutting Speed — vc Cutting Speed — vc
Material m/min m/min m/min
Group ap ae min max min max min max mm 10,0 12,0 16,0
0 0,35xD | 0,35xD 150 - 200 135 - 180 135 - 180 fz 0,058 | 0,066 | 0,081
1 0,35xD | 0,35xD 150 - 200 135 - 180 135 - 180 fz 0,058 | 0,066 | 0,081
2 0,35xD | 0,35xD 140 = 190 126 = 171 126 = 171 fz 0,058 | 0,066 | 0,081
3 0,35xD | 0,35xD 120 - 160 108 - 144 108 - 144 fz 0,048 | 0,056 | 0,070
4 0,35xD | 0,35xD 90 - 150 81 - 135 81 - 135 fz 0,043 | 0,050 | 0,061
5 0,35xD | 0,35xD 60 - 100 51 - 85 48 - 80 fz 0,039 | 0,045 | 0,056
6 0,35xD | 0,35xD 50 - 75 42,5 - 63,75 40 - 60 fz 0,032 | 0,037 | 0,046
1 0,35xD | 0,35xD 90 = 115 72 = 92 63 = 80,5 fz 0,048 | 0,056 | 0,070
M 2 0,35xD | 0,35xD 60 - 80 48 - 64 42 - 56 fz 0,039 | 0,045 | 0,056
3 0,35xD | 0,35xD 60 - 70 48 - 56 42 - 49 fz 0,032 | 0,037 | 0,046
1 0,35xD | 0,35xD 120 - 150 108 - 135 108 - 135 fz 0,058 | 0,066 | 0,081 2
2 0,35xD | 0,35xD 110 - 140 99 - 126 99 - 126 fz 0,048 | 0,056 | 0,070 =
3 0,35xD | 0,35xD 110 = 130 99 = 117 99 = 117 fz 0,039 | 0,045 | 0,056 %
1 0,35xD | 0,35xD 500 = 2000 400 = 1600 300 = 1200 fz 0,080 | 0,096 | 0,128 %
2 0,35xD | 0,35xD 500 - 1500 400 - 1200 300 - 900 fz 0,072 | 0,086 | 0,115 é
3 0,35xD | 0,35xD 500 - 1500 400 - 1200 300 - 900 fz 0,056 | 0,067 | 0,090 x
4 0,35xD | 0,35xD 400 - 750 320 - 600 240 - 450 fz 0,056 | 0,067 | 0,090 §
D) 0,35xD | 0,35xD 250 - 1000 200 - 800 150 - 600 fz 0,072 | 0,086 | 0,115 g
6 0,35xD | 0,35xD 100 - 750 80 - 600 60 - 450 fz 0,080 | 0,096 | 0,128 e
7 0,35xD | 0,35xD 100 - 750 80 - 600 60 - 450 fz 0,056 | 0,067 | 0,090
1 0,35xD | 0,35xD 50 - 90 40 - 72 30 - 54 fz 0,048 | 0,056 | 0,070
2 0,35xD | 0,35xD 25 - 40 20 - 32 15 - 24 fz 0,026 | 0,030 | 0,037
3 0,35xD | 0,35xD 25 - 40 20 - 32 15 - 24 fz 0,026 | 0,030 | 0,037
4 0,35xD | 0,35xD 50 - 60 40 - 48 30 - 36 fz 0,036 | 0,041 0,051
1 0,35xD | 0,35xD 80 = 140 64 = 112 48 = 84 fz 0,043 | 0,050 | 0,061
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